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Scopul general al proiectului:

Conceptul general al proiectului este de a dezvolta o abordare unificatd a studiului mai multor
procese diferite in care este indusd deformarea plasticd intensiva (severd): procesele
conventionale de micro deformare plastica intensivdi (mDPI), procesele de deformare in

apropierea interfetelor de frecare in timpul testelor conventionale de frecare uscata.
Obiectivele proiectului:

1. Dezvoltarea tehnologiei de obtinere a probelor supuse deformarii plastice intensive in volum
cu tratament chimic ulterior pe suprafatd transversald pentru a evidentia un gradient de

nanostructura a materialului din apropierea suprafetei deformate a probei.

2. Importanta cercetarii propuse este ca rezultatele obtinute in cadrul proiectului vor fi utilizate
pentru obtinerea caracteristicilor mecanice imbundtatite necesare ale implanturilor dentare

din otel anticoroziv AISI 316L de inaltd calitate.
Rezultate obtinute:

Pentru otelul austenitic AISI 316L a fost studiat efectul mai multor metode de
microdeformare plastica intensiva (mDPI): indentare instrumentala, cvasistatica si sclerometrica,
asupra microstructurii amprentelor si scratchilor, reliefului suprafetei in vecinatatea lor, precum
si asupra valorii nano- si microduritatii in functie de valoarea sarcinii aplicate. A fost constatata

formarea unei structuri cu granulatie fina atat in zona de indentare, cat si in zona de scratchuri.

La sarcini reduse (P=10 mN) deformarea din jurul amprentei, de regula, se propaga intr-
o singurd microgranuld prin mecanismul intragranular. La sarcini mai mari (P=50-2000 mN),
deformarea are loc in cadrul mai multor granule conform mecanismelor intergranular si
rotational. S-a demonstrat caracterul miscarii in salturi la procesul de scratching. Cresterea
sarcinii la indentor este insotita de o scadere a microduritatii, precum si al modulului Young,
indicelor de plasticitate si rezistenta, pentru toate metodele mDPI utilizate. Reducerea marimii
granulelor la mDPI coreleaza cu rezultatele obtinute sub influenta frictiunii prin metodele
“metal/metal” si “metal/abraziv”’. Motivul constd in analogia starii de solicitare 1n stratul langa
suprafata la diferite metode mDPI: frictiune, indentare instrumentald, cvasistatica si
microscratching. Datele obtinute extind intelegerea mecanismelor de deformare ale otelului

austenitic AISI 316L, ce poate fi util la aplicarea lui practica.



