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In prima etapa a proiectului a fost elaborat citeva regimuri a procesului de presare la cald
printr-un model matematic, astfel s-a obtinut un nou timp de presare pentru o calitate mai inaltd a
placajului pentru mobila. Dupa procurarea liniei tehnologice au urmat cateva etape dupd cum
urmeaza: 1. montarea 2. ajustare 3. automatizare. In timpul instaldrii, au fost depistate cateva
probleme majore si anume lipsa unor detalii din linia tehnologica, pe care am fost nevoiti sa le
pregatim la specialisti din mai multe domenii, precum electrici si lacatusi. Utilajul a fost pus in
functiune.

Noile regimuri ale tehnologiei elaborate pentru presarea la cald a placajului, care consta
in aplicarea temperaturii si a presiunii discret cu valori ale acestora, pe durate de timp bine
determinate, necesita totusi un timp mai indelungat de presare, decat regimul obisnuit. Totodata
crearea conditiilor de evacuare dirijata a aburului din tesut asigura calitatea doritd a produsului
finit, fapt ce permite obtinerea unui pret mai inalt al produsului comparativ cu cele a placajului

obisnuit.



